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Det forutsitts att ldsaren har relativt god kunskap om 16dning. Andamélet med denna artikel &r att
ge grundlidggande information om manuell 16dning av SMD-komponenter (SMD = Surface Mount
Device) till kdpare av JYTECH's byggsats 06201KP.

Att montera komponenter som skall ytlodas for hand &r ett grannlaga arbete och méste i princip bli
lika vélgjort som vid maskinell 16dning.

Innan man ens tinker tanken “ytloda” bor man skaffa sig 1dmplig utrustning. Ett bra forstoringsglas
fast pa en s-k "’hjilpande hand” &r bra att ha bade vid 16dning och vid inspektion av lodresultatet.
Belysningen ér ocksd viktig. En pannlupp med belysning ger mer frihet under arbetet och ir ofta
nddvéndig for att man skall kunna se med vilken precision man ldgger an komponenten som skall
16das.

Lampliga pincetter i teflonmaterial (antistat) underléttar fasthallning vid 16dning av forsta
terminalen. (Man kan fixa en provisorisk ”peang” med hjilp av ett litet gem. Se bild) Darefter kan
man relativt 14tt 16da dterstoden av terminalerna. Man skall se till att 16dningen bildar en “dal” och
inte “kulle” nir det géller resistorer och Kapacitanser. Se nirbilder av maskinellt utférd 16dning.

Eftersom komponenterna dr mycket sma riskerar man att de kan sprétta ivag (spela loppa :-) )nér
man féster dem 1 pincettgreppet for inlddning. En plastpase med god genomsynlighet kan forhindra
att komponenten ger sig ivig okontrollerat di man fixerar den i pincettgreppet. Anvénd en relativt
bred pincett att halla fast komponenten.

Den provisoriska peangen haller fast
komponnenten 2TY = Q1, som ér ett
lampligt 6vningsobjekt for den som aldrig
16tt fast SMD-komponenter,

Anvind ett antistatband for att forhindra att statisk elektricitet skadar komponenterna. Ett armband
med krokodilkldmma &r en 6verkomlig kostnad som kan betala sig mycket snabbt.



Lodning av komponenter med tva anslutningsterminaler.

Borja med att lagga tenn den pa den 16d6 som skall anvdndas som féstpunkt Placera sedan
16dkolven pa den forberedda 16don. Hall kvar 16dkolven till dess att tennet integrerat med 16don.
Ta nu komponenten med en lamplig pincett och placera den intill den fortenta 16don. Placera kolven
pa pa 10don och vinta till dess att tennet smilt. For nu komponenten in dver den fortenta 16d6n och
se till att det sker en integrering mellan 16dtenn och komponentens terminalbleck. I kritiska fall
kan man tillfora lite 16dtenn pé terminalen innan man borjar 16da fast den pa kretskortet.

Hir en lite utforligare beskrivning av arbetsgingen.

Steg 1 Fist en liten midngd tenn pa en av de tva 16déarna. Max hojd 0,5 mm.

Pa Denna bild dr inlddning av komponent C12 forberedd (se pilen) m
genom att en liten médngd l6dtenn applicerats pa terminalen nérmast
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komponent D1 som redan ar inlodd med sin streckmarkering vand &t
vanster.

.
ve'
— .!..l‘ - ‘

Steg 2. Ta ett siker grepp om komponenten med en ganska bredbladig
pincett. Ibland kan man behova justera bredden pa pincettens
greppblad.
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Om pincettens gripblad ar for spetsiga kan de fungerar som en katapult
och “flippa” ivdg komponenten, som faktiskt gor skal for smeknamnet
’710ppa”.
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Placera 16dkolven ldngst ut pd 16don och vénta till dess att 16d-tennet
smillt. For nu komponenten at hoger sa att den olodda terminalen
frigors till halften, d.v.s. sd att komponenten blir centrerad dver sina
tvd 16doar. Se till att tenn och komponent-anslutningens tennyta
integrerar. Nir tennet integrerat med komponentterminalen tar man bort 16dkolven. Under tiden
tennet svalnar hiller man ner komponenten mot kretskortet med ett latt tryck.

Steg. 3 Kontrollera att komponenten ligger plant mot kretskortet. Vid minsta tvekan att
komponenten inte ligger plant: Placera pincetten pd komponenten och tryck latt. Varm upp
l6dtennet igen. Ta bort lddspetsen och hall kvar pincetten under tiden tennet svalnar.

Steg 4. Lod nu fast den andra terminalen. Kontrollera noga att komponenten inte flyttar sig &t nagot
hall.

Lodningen bor inte ha utseende av en ”piirla” utan skall helst ha ”skilform”. Pirlformen
indikerar att det tillforts for mycket l16dtenn. Ser l6dningen ut sa finns det anledning att kolla
att det inte blivit kortslutning till niirbeléigen terminal eller komponent.



Small Outline Package (miniatyr ”DIL”)
S0.050 exempelvis U2 :

Steg 1. Borja med att ldgga pa en liten mingd tenn pa en av hornterminalernas 16d6. Max 0,5 mm
hogt. Se pilen pa bilden till hdger.

=
ok CCT
Steg 2. Ta tagi SOP -komponenten med en ldmplig pincett ;1‘; . -
och placera komponenten sé att dess terminaler
overstimmer med kretskortets 16ddar. Varm upp tennet pa
16d6n och se till att terminalernas ldgen stimmer med med
kretskortets 16doar. Ta bort 16dkolvsspetsen fran 16dstillet
och 14t kallna. Kolla &n en gang att kretsens terminaler
sammanfaller med 16d6arna pé kretskortet..

Steg 4. Nir man godkint fixeringen ar det lampligt att 16da |3
fast den terminal som sitter diagonalt mot fixeringspunkten.
Kolla noga att kretsens lage inte d&ndras. Nér man godként
resultatet dvergar man till att 16da fast aterstdende
terminaler pé kretskortet. Anvind gérna en mejselformad 16dspets vars klinga inte &r tjockare dn
16dons bredd. Anvénd klingas ena horn som 16dspets for att undvika att tenn flyter mellan
terminalerna.

SOT23 exempel (kapsel med tre terminaler ex. Transistor)

Steg 1. Borja med att l1dgga pd en liten méngd tenn pa
ensamma terminalen 16d6. Max 0,5 mm hogt.

Steg 2. Hall fast komponentens kortsidor med en bra
pincett. Placera den ensamma terminalen intill vanster kant
pé de n forberedda 16don. Placera 16dkolven mot den andra |§
kanten av den forberedda 16don. Nar tennet smalt skjuter
man in den ensamma terminalen och véntar nigra sekunder
pa att tenn och terminal skall integrera. Ta bort 16dspetsen
och 14t kallna. Kontrollera att de olédda terminalerna
fortfarande ligger ritt over respektive 16do.

Steg 3. Kolla att komponenten ligger an mot kretskortet.
Om inte tyck litt med pincetten mot komponenten och
varm upp fixeringsstillet igen. T bort 16sspetsen och lat
kallna. Ny koll att komponenten inte flyttat sig.

Steg 4. Om inspektionen ger OK loder man fast de tva dterstdende terminalerna. Se till att
komponenten inte flyttar sig under l16dningsarbetet. Ett latt tryck pd komponenten med pincetten bor
forhindra odnskade rorelser. Anvénd helst en mejselformad l6dspets som har smal klinga. Anviand
ena hornet av spetsen som 16dspets for att hindra att 16dtenn kortsluter terminaler.

000



Flodlodning.

Eftersom dessa anteckningar riktar sig till amatdrer, som normalt inte har tillgang till proffsens
l6dutrustning, behandlas inte metoden att anvdnda 16dpasta. Denna metod kridver att man har en
“kretskortsugn” eller att man har en varmluftspistol som ger tillrdckligt hog varme.

En metod som kan anvédndas pa SOP-kretsar (Small Outline Package “mini DIL”) kan kallas for

”flodlodning” Det innebér att man fixerar en av kretsens anslutningsterminal mot rétt 16d6 och
sedan lagger en 16dtrad intill terminalerna och ” flédldder” en av sidorna. Resultatet blir att man
korsluter alla terminalerna

Nér man kollat att de icke flodlddda terminalerna ligger rétt utfér man en liknande f16d16dning pa
dessa terminaler. Véarm nu upp ena sidan och anvind tennsug for att avlagsna dverflodigt tenn.
Metoden fungerar eftersom tennsugen bara formar att suga upp tenn som ligger ytligt. Tennet under
terminalerna kommer den inte 4t.

I JYTECH-byggsatsen finns en krets Ul, som ldmpar sig for denna metod. Artikelforfattaren

finner dock att 16dning terminal for terminal ger béttre koll pd hur kretsen hamnar. Dessutom kan
bortsugning av tennet bli réitt besvérlig ibland.

Bortlodning av SMD

Vid behov att byta en krets kan man med fordel anvidnda flodlodningstekniken for att lossa pa
kretsen som skall bytas.

Innan man forsoker sig pa nedanstaende procedur ar det lampligt att forsoka fa tag i en 16dspets
avsedd for avlodning som har ritt dimension. Med en sddan avlddningsspets kana man lossa

komponenten utan storre risk att skada den.

Om man tillimpar nedanstdende metod kommer kretsen i de flesta fall att bli skadad vid
avlddningsproceduren. Den kommer sannolikt inte att kunna anvéndas mer.

Borja med att flodloda ena sidan pd kretsen och lyft forsiktigt med en vass mejsel eller knivspets sa
att komponentbenen lossar fran 16ddarna. Gor samma sak pd motsatt sida men tryck pa kretsen s&
att den slépper frdn 16ddarna. Det giller att se till att hdlla tennet flytande under tiden man flyttar
bort kretsen frén 16ddarna.
Nar kretsen dr borta skall man anvénda en 16dfléta for att suga upp tennet frén l16déarna. Optimalt
skall man inte se att det suttit en krets pd 16ddarna ndr demonteringen &r utford.

Forslag till lodordning av de ytmonterade komponenterna pa 06201 KP

Borja med att montera U1, U2, och US.

Eftersom det finns kortslutna 16d6ar pa kretskortet ar det lampligt att anvéinda dessa som
fixeringspunkter.

For Ul géller att inga terminaler &r kortslutna. .

For U2 giller att terminal 1x2, 6x7, 8x9, och 12x13 é&r kortslutna.



For US giller att terminalerna 1x(12), 11x13, 14x15x(18), 16x17,20x21, 22x23 ir kortslutna.
De terminaler som &r i kontakt med varandra p.g.a. Ledningsdragningen kan om sa dnskas
flodlodas. MEN:

Kolla att detta stimmer pa kretskortet innan du béorjar montera kretsen. Kontrollera diven
logikschemat att detta stimmer med kretskortet.

Efter avslutad montering av denna krets skall man se till att det inte finns korslutning mellan 2 - 3 —
4-5-6-7-8-9-10, 12-13,13-14,17-18, 18 — 19, 23 — 24 pa kretsen US5.

Montera dérefter de komponenter som har tre terminaler. 2TY, 1AM, A7 och DNI.

Aterstiende komponenter har tvé terminaler eller tre terminaler. Det dr limpligt att anviinda den
16d6 som som ligger ndrmast monterad komponents terminal som fixeringspunkt. Borja t.ex med
C8, R8 och montera sedan komponenterna i1 rad ner mot C32. Dérefter 16der man in C2, RS och
ned mot Cl1.

Genom att studera kopplingsschemat kan man hitta platser ddr man kan vara mindre noga med
frigdngen eftersom vissa 16doar dr elektriskt anslutna till varandra genom kretskortets
ledningsdragning..

Lycka till med 16djobbet

Onskar

KGDATA i SKOVDE.



